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Willkommen in der MAQ-Welt! 

Die Vision von MAQ ist es, die Bearbeitung durch eine bahnbrechende und einfache Plug-and-
Play-Technologie zu vereinfachen, die Vibrationen aus Fertigungsprozessen entfernt, um 
Produktionszeit und -kosten zu reduzieren und gleichzeitig die Qualität zu verbessern. 

Vibrationen in der Bearbeitung bedeuten beschädigte Teile und Oberflächen, zerstörte 
Schneidplatten und dramatisch erhöhte Produktionskosten. Bei der Bearbeitung von 
Werkzeugen mit hohem Längen-Durchmesser-Verhältnis (L/D) treten die größten 
Vibrationsprobleme auf, und vergessen wir nicht, dass Werkzeuge mit kurzem Überhang 
ebenfalls das gleiche Problem haben, aber etwas weniger ausgeprägt sind. MAQ integriert 
einen neuen Ansatz zur Massendämpfung im Werkzeugkörper, um die Vibrationsenergie aus 
dem Schneidkörper zu extrahieren, um die Bewegung zu minimieren und das 
Vibrationsproblem zu neutralisieren. 

Das komplexe Problem ist die Änderung der Schwingungsfrequenz an Schneidwerkzeugen 
aufgrund von Änderungen der Schnittbedingungen (Werkzeugverschleiß, 
Verschleißverbindungen, Variation der Werkstückmaterialien, Änderungen der 
Bearbeitungseinstellungen usw.). Aus diesen Gründen war es bisher notwendig, das Tuning für 
eine bestimmte Bedingung zu optimieren, um seine Leistung zu optimieren. Das funktioniert 
gut, wenn sich die Schwingungsfrequenz nicht ändert. Aber es tut es, und wenn Sie eine 
herkömmliche vibrationsgedämpfte Stange verwenden und die Vibration außerhalb des 
Betriebsfensters geht, kann das Werkzeug das Vibrationsproblem noch verschlimmern, anstatt 
es zu verbessern.

 

Was die MAQ-Produkte einzigartig und unschlagbar macht, ist die Self-Tuning-Eigenschaft. In 
der obigen Abbildung passen die MAQ-Polymerfederelemente ihre Steifigkeit entsprechend 
der Schwingungsfrequenz an und überwinden das Problem der Frequenzänderungen. Mit 
seiner einzigartigen Selbstoptimierungseigenschaft übertreffen MAQ-Werkzeuge die Lösungen 
auf dem Markt und bieten den Kunden den Vorteil einer besseren Oberflächengüte, einer 
besseren Toleranz und einer höheren Prozesszuverlässigkeit. MAQ-Werkzeuge steigern die 
Produktivität, indem sie die Bearbeitung vereinfachen! 

Das Einfache ist das Geniale und mit dem STMD™ hat MAQ eine Alternative geschaffen, die viel 
einfacher anzuwenden ist, eine bessere Leistung als der führende Konkurrent aufweist und Ihre 
Werkzeugkosten im Vergleich zu den Alternativen senkt. Die Werkzeuge reduzieren auch die 
Rüstzeit, die Notwendigkeit von Nachbearbeitungen, eliminieren das Tuning und senken die 
Gesamtbearbeitungskosten erheblich.   
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Ausdrehen 3-6xD 

Bohrstangen (3-6xD) mit festem Plattensitz 

 
Standard: Metric (with fixed head SDUCR for DCMT insert)

WF

(mm)

300205 STMD M12-108 SDUCR C 16 36-72 72 36 9 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300176 STMD M16-138 SDUCR C 20 48-96 96 48 11 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300177 STMD M20-160 SDUCR C 25 60-120 120 60 13 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.4

300110 STMD M25-205 SDUCR C 32 75-150 155 75 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.6

300178 STMD M32-256 SDUCR C 40 96-192 192 96 22 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300179 STMD M40-320 SDUCR C 50 120-240 240 120 27 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Standard: Metric (with fixed head SCLCR for CCMT insert)

300206 STMD M12-108 SCLCR C 16 36-72 72 36 8,5 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300186 STMD M16-138 SCLCR C 20 48-96 96 48 11 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300188 STMD M20-160 SCLCR C 25 60-120 120 60 13 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.4

300184 STMD M25-205 SCLCR C 32 75-150 155 75 17 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.6

300183 STMD M32-256 SCLCR C 40 96-192 192 96 22 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300181 STMD M40-320 SCLCR C 50 120-240 240 120 27 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Standard: Metric (with fixed head STFCR for TCMT insert)

300207 STMD M12-108 STFCR C 0902 16 36-72 72 36 9 TCMT 090204 IS M2.2x5.0 G ⅛   0.1

300587 STMD M12-108 STFCR C 1102 16 36-72 72 36 9 TCMT 110204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300187 STMD M16-138 STFCR C 0902 20 48-96 96 48 11 TCMT 090204 IS M2.2x5.0 G ¼ 0.2

300588 STMD M16-138 STFCR C 1102 20 48-96 96 48 11 TCMT 110204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300589 STMD M20-160 STFCR C 1102 25 60-120 120 60 13 TCMT 110204 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.4

300189 STMD M20-160 STFCR C 1103 25 60-120 120 60 13 TCMT 110304 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.4

300590 STMD M25-205 STFCR C 1102 32 75-150 155 75 17 TCMT 110204 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.6

300185 STMD M25-205 STFCR C 1103 32 75-150 155 75 17 TCMT 110304 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.6

300180 STMD M32-256 STFCR C 16T3 40 96-192 192 96 22 TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300182 STMD M40-320 STFCR C 16T3 50 120-240 240 120 27 TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Part 

number
Type

Dmin 

(mm)

Workable 

lengthb 

(mm)

Lmin 

(mm)

Lc 

(mm)
Master insert Insert screw PT

b – measured from the cutting edge to the clamping  
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Standard: Metric (with fixed head SDUCL for DCMT insert)

WF

(mm)

300405 STMD M12-108 SDUCL C 16 36-72 72 36 9 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300406 STMD M16-138 SDUCL C 20 48-96 96 48 11 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300407 STMD M20-160 SDUCL C 25 60-120 120 60 13 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.4

300408 STMD M25-205 SDUCL C 32 75-150 155 75 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.6

300409 STMD M32-256 SDUCL C 40 96-192 192 96 22 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300410 STMD M40-320 SDUCL C 50 120-240 240 120 27 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Standard: Metric (with fixed head SCLCL for CCMT insert)

300411 STMD M12-108 SCLCL C 16 36-72 72 36 8,5 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300412 STMD M16-138 SCLCL C 20 48-96 96 48 11 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300413 STMD M20-160 SCLCL C 25 60-120 120 60 13 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.4

300414 STMD M25-205 SCLCL C 32 75-150 155 75 17 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ¼ 0.6

300415 STMD M32-256 SCLCL C 40 96-192 192 96 22 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300416 STMD M40-320 SCLCL C 50 120-240 240 120 27 CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Standard: Metric (with fixed head STFCL for TCMT insert)

300591 STMD M12-108 STFCL C 1102 16 36-72 72 36 9 TCMT 110204 IS M2.5x6.0 G ⅛   0.1

300592 STMD M16-138 STFCL C 1102 20 48-96 96 48 11 TCMT 110204 IS M2.5x6.0 G ¼ 0.2

300593 STMD M20-160 STFCL C 1102 25 60-120 120 60 13 TCMT 110204 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.4

300594 STMD M25-205 STFCL C 1102 32 75-150 155 75 17 TCMT 110204 IS M2.5x8.0 G ¼ 0.6

300595 STMD M32-256 STFCL C 16T3 40 96-192 192 96 22 TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 G ½ 1.2

300596 STMD M40-320 STFCL C 16T3 50 120-240 240 120 27 TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 G ½ 2.4

Part 

number

b – measured from the cutting edge to the clamping

Master insert Insert screw PTType
Dmin 

(mm)

Workable 

lengthb 

(mm)

Lmin 

(mm)

Lc 

(mm)
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Ausdrehen 6-9xD 

Bohrstangen (6-9xD) mit modularem SL Adapter für Wechselköpfe 

 

Part 

number
Type

Workable lengthb 

(mm)

D min 

(mm) g
Lmin 

(mm)
Lc (mm) Screws TD (mm) PT Material

300001 STMD M12-144 SL12 3C 72-96 16 144 36
M2X8 or 

14
5.5 G ⅛  S+Cd 0.18

300004 STMD M16-170 SL16 3C 96-128 20 117 48 M3X8 5.5 G ¼ Steel 0.25

300005 STMD M20-200 SL20 3C 120-160 25 137 60 M3X8 5.5 G ¼ Steel 0.50

300006 STMD M25-255 SL25 3C 150-200 32 180 75 M4X9 6.5 G ¼ Steel 1.10

300008 STMD M32-320 SL32 3C 192-256 40 213 96 M5X12 10 G ½ Steel 2.10

300010 STMD M40-408 SL40 1Ce 240-320 50 260 120 M6X14 10 G ½ Steel 3.9

300240 STMD M40-408 SL40 3C 240-320 50 260 120 M6X14 10 G ½ Steel 3.9

300012 STMD M50-518-SL40 1C 300-400 60 324 150 M6X14 10 G ¾ Steel 8.0

300013 STMD M50-518-SL50 1Ce 300-400 NA 322 150 M8X14 12 G ¾ Steel 8.0

300015 STMD M60-628-SL40 1C 360-480 70 424 180 M6X14 10 G ¾ Steel 13.6

300016 STMD M60-628-SL60 1Ce 360-480 NA 422 180 M8X14 12 G ¾ Steel 13.6

300585 STMD M80-880-SL40 1Ce 480-640 90 546 240 M6X14 10 G 1 ¼  Steel 33.0

e – only on order and with a longer lead-time,

Standard: Metric (with SL interface and exchangeable heads)

b – measured from the cutting edge to the clamping end.

d – Carbide back end joined with steel

g - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
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Ausdrehen 8-12xD 

Bohrstangen (8-12xD) mit festem Plattensitz 

 

Standard: Metric (with fixed head)

Part 

number
Type

Workable 

lengthb (mm)

Dmin 

(mm)
Lmina  

(mm)

Lc  

(mm)
WFc 

(mm)
PT Master insert Insert screw Material

300565 STMD M08-120 SDQCR  C 56-88 11 130 24 6 M7x0.5 DCMT 070204 IS M2.5x4.0 S+Cd 0.15

300567 STMD M08-120 SDQCL C 56-88 11 130 24 6 M7x0.5 DCMT 070204 IS M2.5x4.0 S+Cd 0.15

300310 STMD M08-120 SCLCR C 56-88 10 128 24 5 M7x0.5 CCMT 060204 IS M2.5x4.0 S+Cd 0.15

300568 STMD M08-120 SCLCL C 56-88 10 128 24 5 M7x0.5 CCMT 060204 IS M2.5x4.0 S+Cd 0.15

300386 STMD M08-120 STUBR C 56-88 10 127 24 5 M7x0.5 TBGT 060104 IS M2.0x4.0 S+Cd 0.15

300569 STMD M08-120 STUBL C 56-88 10 127 24 5 M7x0.5 TBGT 060104 IS M2.0x4.0 S+Cd 0.15

300389 STMD M10-150 SDUCR C 70-110 15 160 30 9 M9x0.75 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.20

300570 STMD M10-150 SDUCL C 70-110 15 160 30 9 M9x0.75 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.20

300390 STMD M10-150 SCLCR C 70-110 12 161 30 6,1 M9x0.75 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.20

300571 STMD M10-150 SCLCL C 70-110 12 161 30 6,1 M9x0.75 CCMT 060204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.20

300391 STMD M10-150 STFCR C 70-110 13 163 30 6,8 M9x0.75 TCMT 090204 IS M2.2x5.0 S+Cd 0.20

300572 STMD M10-150 STFCL C 70-110 13 163 30 6,8 M9x0.75 TCMT 090204 IS M2.2x5.0 S+Cd 0.20

300098 STMD M12-180 SDUCR C 84-132 16 179 36 8,9 G ⅛ DCMT 070204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.30

300573 STMD M12-180 SDUCL C 84-132 16 179 36 8,9 G ⅛ DCMT 070204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.30

300099 STMD M12-180 SCLCR  C 84-132 16 179 36 8,5 G ⅛ CCMT 060204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.30

300574 STMD M12-180 SCLCL C 84-132 16 179 36 8,5 G ⅛ CCMT 060204 IS M2.5x6.0 S+Cd 0.30

300100 STMD M12-180 STFCR C 84-132 16 179 36 9 G ⅛ TCMT 090204 IS M2.2x5.0 S+Cd 0.30

300575 STMD M12-180 STFCL  C 84-132 16 179 36 9 G ⅛ TCMT 090204 IS M2.2x5.0 S+Cd 0.30

a – total length to the cutting point

b – measured from the cutting edge to the clamping end.

c – distance from cutting point to centre with master insert.

d – Carbide back end joined with steel
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Bohrstangen (8-12xD) mit modularem SL Adapter für Wechselköpfe 

 
Standard: Metric (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthb (mm)

D min 

(mm) g
Lmin 

(mm)

Lc 

(mm)
Screws

TD 

(mm)
PT Material

300017 STMD M16-204 SL16 3C 128-176 20 204 48 M3X8 5.5 G ⅛ S+Cd 0.50

300018 STMD M20-260 SL20 3C 160-220 25 260 60 M3X8 5.5 G ¼ S+Cd 1.00

300019 STMD M25-330 SL25 3C 200-275 32 255 75 M4X9 6.5 G ¼ Steel 1.70

300020 STMD M32-416 SL32 3C 256-352 40 309 96 M5X12 10 G ½ Steel 3.50

300241 STMD M40-528 SL40 1Ce 320-440 50 312 120 M6X14 10 G ½ Steel 5.00

300021 STMD M40-528 SL40 3C 320-440 50 312 120 M6X14 10 G ½ Steel 5.00

300022 STMD M50-660-SL40 1C 400-550 60 384 150 M6X14 10 G ¾ Steel 9.40

300023 STMD M50-660-SL50 1Ce 400-550 NA 382 150 M8X14 12 G ¾ Steel 9.40

300024 STMD M60-808-SL40 1C 480-660 70 484 180 M6X14 10 G ¾ Steel 16.4

300025 STMD M60-808-SL60 1Ce 480-660 NA 482 180 M8X14 12 G ¾ Steel 16.4

300242 STMD M80-1200-SL40 1Ce 640-880 90 645 240 M6X14 10 G 1 ¼  Steel 42.0

b – measured from the cutting edge to the clamping end.

d – Carbide back end joined with steel

e – only on order and with a longer lead time

g- estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ. 
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Ausdrehen 11-15xD 

Bohrstangen (11-15xD) mit modularem SL Adapter für Wechselköpfe 

  

Standard: Metric (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthb (mm)

D min 

(mm) g
Lmin 

(mm)

Lc 

(mm)
Screws TD (mm) PT Material

300089 STMD M16-268 SL16 3C 176-240 20 268 48 M3X8 5.5 G ⅛ S+Cd 0.75

300090 STMD M20-340 SL20 3C 220-300 25 340 60 M3X8 5.5 G ¼ S+C
d 1.50

300091 STMD M25-430 SL25 3C 275-375 32 430 75 M4X9 6.5 G ¼ S+C
d 3.20

300085 STMD M32-544 SL32 3C 352-480 40 544 96 M5X12 10 G ¼ S+Cd 6.40

300309 STMD M40-688 SL40 1C 440-600 50 688 120 M6x14 10 M36x1 S+Cd 9.40

300093 STMD M40-688 SL40 3C 440-600 50 688 120 M6x14 10 M36x1 S+Cd 9.40

300094 STMD M50-861-SL40 1C 550-750 60 861 150 M6X14 10 M42x1 S+C
d 18.6

300095 STMD M50-861-SL50 1C 550-750 NA 861 150 M6X14 10 M42x1 S+C
d 18.6

300096 STMD M60-1040-SL40 1Ce 660-900 70 1040 180 M6x14 10 M52x1 S+Cd 34.4

300097 STMD M60-1040-SL60 1Ce 660-900 NA 1040 180 M6x14 10 M52x1 S+Cd 34.4

b – measured from the cutting edge to the clamping end.

d – Carbide back end joined with steel

e – only on order and with a longer lead-time,

g - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ. 
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Bohrstangen - für Multitask Maschinen mit PSC oder HSK Schnittstelle  

 

Standard: PSC32 (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 
Standard: PSC32 (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300476 STMD PSC32 16-064 SL16 3C PSC32 16 20 99 64 M3X8 Steel 0.3

300477 STMD PSC32 16-096 SL16 3C PSC32 16 20 131 96 M3X8 Steel 0.3

300478 STMD PSC32 20-090 SL20  3C PSC32 20 25 125 90 M3X8 Steel 0.3

300479 STMD PSC32 20-130 SL20  3C PSC32 20 25 165 130 M3X8 Steel 0.4

300480 STMD PSC32 25-130 SL25 3C PSC32 25 32 165 130 M4X9 Steel 0.6

300481 STMD PSC32 25-180 SL25 3C PSC32 25 32 215 180 M4X9 Steel 0.8

300482 STMD PSC32 25-230 SL25 3C PSC32 25 32 265 230 M4X9 Steel 1.0

300483 STMD PSC32 32-170 SL32 3C PSC32 32 40 205 170 M5X12 Steel 1.8

300484 STMD PSC32 32-230 SL32 3C PSC32 32 40 265 230 M5X12 Steel 2.4

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
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Standard: PSC40 (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 

Standard: PSC40 (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300485 STMD PSC40 16-064 SL16 3C PSC40 16 20 100 64 M3X8 Steel 0.4

300486 STMD PSC40 16-096 SL16 3C PSC40 16 20 132 96 M3X8 Steel 0.5

300487 STMD PSC40 20-090 SL20 3C PSC40 20 25 126 90 M3X8 Steel 0.5

300488 STMD PSC40 20-130 SL20 3C PSC40 20 25 166 130 M3X8 Steel 0.7

300489 STMD PSC40 25-130 SL25 3C PSC40 25 32 167 130 M4X9 Steel 0.8

300490 STMD PSC40 25-180 SL25 3C PSC40 25 32 216 180 M4X9 Steel 0.9

300491 STMD PSC40 25-230 SL25 3C PSC40 25 32 266 230 M4X9 Steel 1.2

300492 STMD PSC40 32-170 SL32 3C PSC40 32 40 206 170 M5X12 Steel 1.5

300493 STMD PSC40 32-230 SL32 3C PSC40 32 40 266 230 M5X12 Steel 2.0

300494 STMD PSC40 32-294 SL32 3C PSC40 32 40 330 294 M5X12 Steel 2.6

300495 STMD PSC40 40-210 SL40 3C PSC40 40 50 246 210 M6X14 Steel 1.7

300496 STMD PSC40 40-290 SL40 3C PSC40 40 50 326 290 M6x14 Steel 3.4

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
 

Standard: PSC50 (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 
Standard: PSC50 (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300497 STMD PSC50 16-064 SL16 3C PSC50 16 20 99 64 M3X8 Steel 0.5

300498 STMD PSC50 16-096 SL16 3C PSC50 16 20 131 96 M3X8 Steel 0.7

300499 STMD PSC50 20-090 SL20 3C PSC50 20 20 131 96 M3X8 Steel 0.7

300500 STMD PSC50 20-130 SL20 3C PSC50 20 25 165 130 M3X8 Steel 0.9

300501 STMD PSC50 25-130 SL25 3C PSC50 25 32 165 130 M4X9 Steel 1.0

300462 STMD PSC50 25-180 SL25 3C PSC50 25 32 215 180 M4X9 Steel 1.2

300463 STMD PSC50 25-230 SL25 3C PSC50 25 32 265 230 M4X9 Steel 1.4

300502 STMD PSC50 32-170 SL32 3C PSC50 32 40 205 170 M5X12 Steel 1.4

300464 STMD PSC50 32-230 SL32 3C PSC50 32 40 265 230 M5X12 Steel 1.8

300465 STMD PSC50 32-294 SL32 3C PSC50 32 40 329 294 M5X12 Steel 2.4

300503 STMD PSC50 40-210 SL40 3C PSC50 40 50 245 210 M6X14 Steel 2.2

300504 STMD PSC50 40-290 SL40 3C PSC50 40 50 325 290 M6x14 Steel 3.6

300505 STMD PSC50 40-370 SL40 3Ca PSC50 40 50 405 370 M6x14 Steel 4.2

a - Avai la lble after Sep. 2023

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
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Standard: PSC63 (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 

Standard: PSC63 (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300506 STMD PSC63 16-064 SL16 3C PSC63 16 20 102 64 M3X8 Steel 1.0

300507 STMD PSC63 16-096 SL16 3C PSC63 16 20 134 96 M3X8 Steel 1.2

300508 STMD PSC63 20-090 SL20 3C PSC63 20 20 128 90 M3X8 Steel 1.0

300509 STMD PSC63 20-130 SL20 3C PSC63 20 25 168 130 M3X8 Steel 1.2

300510 STMD PSC63 25-130 SL25 3C PSC63 25 32 168 130 M4X9 Steel 1.5

300511 STMD PSC63 25-180 SL25 3C PSC63 25 32 218 180 M4X9 Steel 1.6

300512 STMD PSC63 25-230 SL25 3C PSC63 25 32 268 230 M4X9 Steel 1.7

300513 STMD PSC63 32-170 SL32 3C PSC63 32 40 208 170 M5X12 Steel 1.8

300514 STMD PSC63 32-230 SL32 3C PSC63 32 40 268 230 M5X12 Steel 2.2

300515 STMD PSC63 32-294 SL32 3C PSC63 32 40 332 294 M5X12 Steel 2.7

300516 STMD PSC63 40-210 SL40 3C PSC63 40 50 248 210 M6X14 Steel 2.6

300517 STMD PSC63 40-290 SL40 3C PSC63 40 50 328 290 M6x14 Steel 3.9

300518 STMD PSC63 40-370 SL40 3Ca PSC63 40 50 408 370 M6x14 Steel 4.2

a - available after Sep. 2023

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  

 

Standard: PSC80 (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 

Standard: PSC80 (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300519 STMD PSC80 16-064 SL16 3C PSC80 16 20 94 64 M3X8 Steel 1.1

300520 STMD PSC80 16-096 SL16 3C PSC80 16 20 126 96 M3X8 Steel 1.3

300521 STMD PSC80 20-090 SL20 3C PSC80 20 25 120 90 M3X8 Steel 1.4

300522 STMD PSC80 20-130 SL20 3C PSC80 20 25 160 130 M3X8 Steel 1.6

300523 STMD PSC80 25-130 SL25 3C PSC80 25 32 160 130 M4X9 Steel 2.0

300524 STMD PSC80 25-180 SL25 3C PSC80 25 32 210 180 M4X9 Steel 2.5

300525 STMD PSC80 25-230 SL25 3C PSC80 25 32 260 230 M4X9 Steel 3.0

300526 STMD PSC80 32-170 SL32 3C PSC80 32 40 200 170 M5X12 Steel 2.8

300527 STMD PSC80 32-230 SL32 3C PSC80 32 40 260 230 M5X12 Steel 3.6

300528 STMD PSC80 32-294 SL32 3C PSC80 32 40 324 294 M5X12 Steel 4.5

300529 STMD PSC80 40-210 SL40 3C PSC80 40 50 240 210 M6X14 Steel 3.7

300530 STMD PSC80 40-290 SL40 3C PSC80 40 50 320 290 M6x14 Steel 5.2

300531 STMD PSC80 40-370 SL40 3Ca PSC80 40 50 400 370 M6x14 Steel 5.4

a - available after Sep. 2023

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
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Standard: HSK63T (Mit SL Adapter für Wechselköpfe) 
Standard: HSK63T (with SL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type Backend D (mm) Dmin (mm)d LF (mm) LB1 (mm) Screws Material

300532 STMD HSK63T 16-064 SL16 3C HSK63 16 20 120 64 M3X8 Steel 1.0

300533 STMD HSK63T 16-096 SL16 3C HSK63 16 20 152 96 M3X8 Steel 1.2

300534 STMD HSK63T 20-090 SL20 3C HSK63 20 25 146 90 M3X8 Steel 1.0

300535 STMD HSK63T 20-130 SL20 3C HSK63 20 25 186 130 M3X8 Steel 1.2

300536 STMD HSK63T 25-130 SL25 3C HSK63 25 32 186 130 M4X9 Steel 1.5

300537 STMD HSK63T 25-180 SL25 3C HSK63 25 32 236 180 M4X9 Steel 1.6

300538 STMD HSK63T 25-230 SL25 3C HSK63 25 32 286 230 M4X9 Steel 1.7

300539 STMD HSK63T 32-170 SL32 3C HSK63 32 40 226 170 M5X12 Steel 1.8

300540 STMD HSK63T 32-230 SL32 3C HSK63 32 40 286 230 M5X12 Steel 2.2

300541 STMD HSK63T 32-294 SL32 3C HSK63 32 40 350 294 M5X12 Steel 2.7

300542 STMD HSK63T 40-210 SL40 3C HSK63 40 50 266 210 M6X14 Steel 2.6

300543 STMD HSK63T 40-290 SL40 3C HSK63 40 50 346 290 M6x14 Steel 3.9

300544 STMD HSK63T 40-370 SL40 3Ca HSK63 40 50 426 370 M6x14 Steel 4.2

a - available after Sep. 2023

d - estimated with using standard SDUCR cutter heads from MAQ.  
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Halter mit KL Adapter 

 
Standard: Metric (with KL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthc (mm)

D min 

(mm) g
Lmin 

(mm)
Lc (mm) Screws TD (mm) PT Material

300648 STMD M50-528-KL50 Ca,b 300-400 60 322 150 1/4"-20 x 1/2 9 G ¾ Steel 8.0

300649 STMD M60-642-KL60 Ca,b 360-480 70 422 180 5/16"-18 x 1/2 12 G ¾ Steel 13.6

Standard: Inch (with KL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthc (inch)

D min 

(inch) g
Lmin 

(inch)
Lc (inch) Screws TD (mm) PT Material

300650 STMD I 2-20.8-KL50 Ca,b 12.000-16.000 2.362 12.7 5.90 1/4"-20 x 1/2 9 G ¾ Steel 8.0

300651 STMD I 2 1/2-25.3-KL60 Ca,b 15.000-20.000 2.756 16.7 7.10 5/16"-18 x 1/2 12 G ¾ Steel 13.6

Standard: Metric (with KL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthc (mm)

D min 

(mm) g
Lmin 

(mm)
Lc (mm) Screws TD (mm) PT Material

300646 STMD M50-670-KL50 Ca,b 400-550 60 384 150 1/4"-20 x 1/2 9 G ¾ Steel 9.4

300647 STMD M60-822-KL60 Ca,b 480-660 70 484 180 5/16"-18 x 1/2 12 G ¾ Steel 16.4

Standard: Inch (with KL interface and exchangeable heads)

Part 

number
Type

Workable 

lengthc (inch)

D min 

(inch) g
Lmin 

(inch)
Lc (inch) Screws TD (mm) PT Material

300637 STMD I 2-26.4-KL50 Ca,b 16.000-22.000 2.362 15.0 5.90 1/4"-20 x 1/2 9 G ¾ Steel 9.4

300638 STMD I 2 1/2-32.4-KL60 Ca,b 20.000-27.500 2.756 19.1 7.10 5/16"-18 x 1/2 12 G ¾ Steel 16.4

a – delivery time 3 weeks

b – exchangeable to KM Lock interface

c – measured from the cutting edge to the clamping end.

g – estimated with standard KM Lock SDUCR cutter head  
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“Polieren” 

Diamant Polierkopf Rechte Ausführung  

 
Part 

Number
Type

DCON 

(mm)

DMIN1 

(mm)
LF (mm) WF (mm) α (°) Burnishing Nib Nib screw

300631 SL20 DB CP SL 20 24 21 12 30 R 061402 IS M3x7 0.02

300632 SL25 DB CP SL 25 30 25 16 30 R 061402 IS M3x7 0.04

300633 SL32 DB CP SL 32 38 33 20 30 R 061402 IS M3x7 0.07

300634 SL40 DB CP SL 40 43 34 24 30 R 061402 IS M3x7 0.14

Al l  burnishing heads  are del ivered with the burnishing nib and nib screw.  
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Wechselköpfe 

SDUCR, SDUCL für DCMT Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)
LF (mm) WF (mm) KAPR (°) RMPX (°) Master insert Insert screw

300118 SL12 SDUCL Pa 16 14 9 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300059 SL12 SDUCR Pa 16 14 9 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300119 SL16 SDUCL Pa 20 16 11 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300060 SL16 SDUCR Pa 20 16 11 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300120 SL20 SDUCL Pa 25 20 13 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.02

300061 SL20 SDUCR Pa 25 20 13 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.02

300121 SL25 SDUCL Pa 32 22 17 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.04

300062 SL25 SDUCR Pa 32 22 17 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.04

300122 SL32 SDUCL Pa 40 27 22 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.07

300063 SL32 SDUCR Pa 40 27 22 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.07

300064 SL40 SDUCR Pa 50 32 27 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

300209 SL40 SDUCL CPb 50 32 27 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

300195 SL40 SDUCR CPb 50 32 27 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b -  CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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SDQCR für DCMT Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Master insert Insert screw

300545 SL16 SDQCR P
a 20 18 11 107.5 17 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300546 SL20 SDQCR CP
b 25 24 13 107.5 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.02

300547 SL25 SDQCR CPb 32 24 17 107.5 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.04

300548 SL32 SDQCR CPb 40 26 22 107.5 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.07

300549 SL40 SDQCR CPb 50 26 27 107.5 17 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b -  CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
 

SDXCR für DCMT Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

LPR 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Master insert Insert screw

300550 SL16 SDXCR CP
a 22 12.5 16 13 62.5 60 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300551 SL20 SDXCR CP
b 27 13 17 15 62.5 60 DCMT 070204 IS M2.5x8.0 0.02

300552 SL25 SDXCR CP
b 33 14 17.6 18 62.5 60 DCMT 070204 IS M2.5x8.0 0.04

300553 SL32 SDXCR CP
b 40 17 22.5 22 62.5 60 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.07

300554 SL40 SDXCR CP
b 50 17 22 27 62.5 60 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b -  CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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Rückwärts Drehen – B-SDUCR für DCMT Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

LPR 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Master insert Insert screw

300555 SL16 B-SDUCR CPa 20 11 20 13 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.01

300556 SL20 B-SDUCR CPa 25 11 20 15 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x6.0 0.02

300557 SL25 B-SDUCR CPa 32 11 21 18 93 30 DCMT 070204 IS M2.5x8.0 0.04

300558 SL32 B-SDUCR CPa 40 13 27 22 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.07

300559 SL40 B-SDUCR CPa 50 15 29 27 93 30 DCMT 11T304 IS M3.5x10.0 0.14

All cutter heads are delivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Central and Peripheral coolant exits  
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STFCR, STFCL für TCMT Wendeplatten 
 

 
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)
KAPR (°) RMPX (°) Master insert Insert screw

300124 SL12 STFCL Pa 16 14 9 91 NA TCMT 090204 IS M2.2x5.0 0.01

300065 SL12 STFCR Pa 16 14 9 91 NA TCMT 090204 IS M2.2x5.0 0.01

300125 SL16 STFCL Pa 20 16 11 91 NA TCMT 090204 IS M2.2x5.0 0.01

300066 SL16 STFCR Pa 20 16 11 91 NA TCMT 090204 IS M2.2x5.0 0.01

300126 SL20 STFCL Pa 25 20 13 91 NA TCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.02

300067 SL20 STFCR Pa 25 20 13 91 NA TCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.02

300127 SL25 STFCL Pa 32 22 17 91 NA TCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.04

300068 SL25 STFCR Pa 32 22 17 91 NA TCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.04

300128 SL32 STFCL Pa 40 27 22 91 NA TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 0.07

300069 SL32 STFCR Pa 40 27 22 91 NA TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 0.07

300070 SL40 STFCR Pa 50 32 27 91 NA TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 0.14

300210 SL40 STFCL CPb 50 32 27 91 NA TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 0.14

300197 SL40 STFCR CPb 50 32 27 91 NA TCMT 16T304 IS M3.5x10.0 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b -  CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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STFPR für TPMT Wendeplatten 

 
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)
LF (mm) WF (mm) KAPR (°) RMPX (°) Master insert

Insert 

screw

300466 SL16 STFPR CPa 17.5 17 8.8 91 NA TPMT 090204 IS M2.2x5.0 0.01

300467 SL20 STFPR CP
a 21.5 19 10.8 91 NA TPMT 110304 IS M2.5x8.0 0.02

300468 SL25 STFPR CPa 26.5 22 13.3 91 NA TPMT 110304 IS M2.5x8.0 0.04

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Centra l  and Peripheral  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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SCLCR, SCLCL für CCMT Wendeplatten 

 
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)
KAPR (°) RMPX (°) Master Insert Insert screw

300112 SL12 SCLCL Pa 16 14.4 10 95 NA CCMT 060204 IS M2.5x6.0 0.01

300071 SL12 SCLCR Pa 16 14.4 10 95 NA CCMT 060204 IS M2.5x6.0 0.01

300113 SL16 SCLCL Pa 20 15.4 11 95 NA CCMT 060204 IS M2.5x6.0 0.01

300072 SL16 SCLCR Pa 20 15.4 11 95 NA CCMT 060204 IS M2.5x6.0 0.01

300114 SL20 SCLCL Pa 25 19.1 13 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.02

300073 SL20 SCLCR Pa 25 19.1 13 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.02

300115 SL25 SCLCL Pa 32 21.1 17 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.04

300074 SL25 SCLCR Pa 32 21.1 17 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.04

300116 SL32 SCLCL Pa 40 24.1 22 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.07

300075 SL32 SCLCR Pa 40 24.1 22 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.07

300076 SL40 SCLCR Pa 50 25.1 27 95 NA CCMT 09T304 IS M3.5x10.0 0.14

300208 SL40 SCLCL CPb 50 25.1 27 95 NA CCMT 120404 IS M4.0x15.0 0.14

300196 SL40 SCLCR CPb 50 25.1 27 95 NA CCMT 120404 IS M4.0x15.0 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b -  CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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SVUCR, SVUCL für VCMT Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Master Insert Insert screw

300666 SL16 SVUCR Pa,c 25 17 16 93 45 VCMT 110304 IS M2.5x6.0 0.02

300199 SL20 SVUCL Pa 27 20.5 15 93 45 VCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.02

300198 SL20 SVUCR Pa 27 20.5 15 93 45 VCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.02

300201 SL25 SVUCL Pa 33 20.5 18 93 45 VCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.04

300200 SL25 SVUCR Pa 33 20.5 18 93 45 VCMT 110304 IS M2.5x8.0 0.04

300598 SL32 SVUCL CPb,c 40 25 22 93 45 VCMT 160404 IS M3.5x10.0 0.08

300597 SL32 SVUCR CPb 40 25 22 93 45 VCMT 160404 IS M3.5x10.0 0.08

300560 SL40 SVUCL CPb 50 28 27 93 45 VCMT 160404 IS M3.5x10.0 0.12

300561 SL40 SVUCR CPb 50 28 27 93 45 VCMT 160404 IS M3.5x10.0 0.12

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - P - Periphera l  coolant works  for SL connection with 3C

b - CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C

c - ava i lable after Sep. 2023  
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PDUNR, PDUNL für DNMG Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Insert Slot screw Level Shim

300661 SL25 PDUNL CPa 34 23 19 93 27 DNMG 1104XX M5x0.8x15 LV3 G0312 PS DNMG 1104 0.05

300660 SL25 PDUNR CPa 34 23 19 93 27 DNMG 1104XX M5x0.8x15 LV3 G0312 PS DNMG 1104 0.05

300562 SL32 PDUNL CPa 40 26 22 93 27 DNMG 1104XX M6x1x17 LV3 G0312 PS DNMG 1104 0.09

300427 SL32 PDUNR CPa 40 26 22 93 27 DNMG 1104XX M6x1x17 LV3 G0312 PS DNMG 1104 0.09

300402 SL40 PDUNL CPa 50 26 30 93 27 DNMG 1506XX M8x1x21 LV4 G0516 PS DNMG 1506 0.14

300086 SL40 PDUNR CPa 50 26 30 93 27 DNMG 1506XX M8x1x21 LV4 G0516 PS DNMG 1506 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Centra l  and Periphera l  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  

PTFNR, PTFNL für TNMG Wendeplatten 

 
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Insert Slot screw Level Shim

300429 SL32 PTFNR CPa 40 27 22 91 NA TNMG 1604XX M6x1x17 LV3 G0310 PS TNMG 1604 0.09

300563 SL32 PTFNL CPa 40 27 22 91 NA TNMG 1604XX M6x1x17 LV3 G0310 PS TNMG 1604 0.09

300088 SL40 PTFNR CPa 50 26 27 91 NA TNMG 1604XX M6x1x17 LV3 G0310 PS TNMG 1604 0.14

300403 SL40 PTFNL CPa 50 26 27 91 NA TNMG 1604XX M6x1x17 LV3 G0310 PS TNMG 1604 0.14

Al l  cutter heads  are del ivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Centra l  and Peripheral  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C   
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PCLNR, PCLNL für CNMG Wendeplatten 

 
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAPR 

(°)

RMPX 

(°)
Insert Slot screw Level Shim

300428 SL32 PCLNR CPa 40 26 22 95 NA CNMG 1204XX M6x1x17 LV4 G0513 PS CNMG 1204 0.09

300564 SL32 PCLNL CPa 40 26 22 95 NA CNMG 1204XX M6x1x17 LV4 G0513 PS CNMG 1204 0.09

300087 SL40PCLNR  CPa 50 26 27 95 NA CNMG 1204XX M8x1x21 LV4 G0513 PS CNMG 1204 0.14

300404 SL40 PCLNL CPa 50 26 27 95 NA CNMG 1204XX M8x1x21 LV4 G0513 PS CNMG 1204 0.14

All cutter heads are delivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Centra l  and Peripheral  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  

PWLNR, PWLNL für WNMG Wendeplatten 

 

Part 

Number
Type

DCON 

(mm)

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)

KAP

R (°)

RMPX 

(°)
Insert Slot screw Level Shim

300474 SL40 PWLNR CPa SL 40 50 26 27 95 NA WNMG 0804XX M8x1x21 LV4 G0513 PS WNMG 0804 0.14

300475 SL40 PWLNL CPa SL 40 50 26 27 95 NA WNMG 0804XX M8x1x21 LV4 G0513 PS WNMG 0804 0.14

All cutter heads are delivered with the insert clamp screw and torx key

a - CP -Centra l  and Peripheral  coolant works  with SL connection with both 1C and 3C  
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Gewindeschneiden  

SXFNR Gewindeschneiden Rechte Ausführung 

 

 

  

Right hand
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)
Master insert Insert screw Shim Shim screw ALP THCA

300280 SL12 SXFNR P 11 16 16 8.9 11 IR A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.01

300281 SL16 SXFNR P 11 20 20 10.4 11 IR A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 1 ° 0.01

300282 SL16 SXFNR P 16 20 20 10.4 16 IR AG60 IS M3.5x10.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.01

300283 SL20 SXFNR P 11 25 20 12.7 11 IR A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 1 ° 0.02

300284 SL20 SXFNR P 16 25 23 13.7 16 IR AG60 IS M3.5x10.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.02

300285 SL25 SXFNR P 16 30 24 16.3 16 IR AG60 IS M3.5x10.0 IA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.04

300286 SL25 SXFNR P 22 32 30 18.3 22 IR N60 IS M4.5X12.0 IA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.04

300287 SL32 SXFNR P 16 37 28 19.7 16 IR AG60 IS M3.5x10.0 IA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.07

300288 SL32 SXFNR CP 22 39 32 21.7 22 IR N60 IS M4.5X12.0 IA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.07

300289 SL40 SXFNR CP 16 45 28 23.7 16 IR AG60 IS M3.5x10.0 IA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.14

300290 SL40 SXFNR CP 22 47 30 25.7 22 IR N60 IS M4.5X12.0 IA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.14

300291 SL40 SXFNR CP 27 48 35 26.8 27 IR Q60 IS M5.0x18.0 IA27 HS M4x9 15 ° 2.5 ° 0.14

All cutter heads are delivered with the insert clamp screw and torx key
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SXFNL Gewindeschneiden Linke Ausführung 
 

  

Left hand
Part 

Number
Type

DMIN1 

(mm)

LF 

(mm)

WF 

(mm)
Master insert Insert screw Shim Shim screw ALP THCA

300268 SL12 SXFNL P 11a 16 16 8.9 11 IL A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.01

300269 SL16 SXFNL P 11a 20 20 10.4 11 IL A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 1 ° 0.01

300270 SL16 SXFNL P 16 20 20 10.4 16 IL AG60 IS M3.5x10.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.01

300271 SL20 SXFNL P 11a 25 20 12.7 11 IL A60 IS M2.5x6.0 NA NA 15 ° 1 ° 0.02

300272 SL20 SXFNL P 16 25 23 13.7 16 IL AG60 IS M3.5x10.0 NA NA 15 ° 2 ° 0.02

300273 SL25 SXFNL P 16 30 24 16.3 16 IL AG60 IS M3.5x10.0 EA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.04

300274 SL25 SXFNL P 22 32 30 18.3 22 IL N60 IS M4.5X12.0 EA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.04

300275 SL32 SXFNL P 16 37 28 19.7 16 IL AG60 IS M3.5x10.0 EA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.07

300276 SL32 SXFNL CP 22 39 32 21.7 22 IL N60 IS M4.5X12.0 EA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.07

300277 SL40 SXFNL CP 16 45 28 23.7 16 IL AG60 IS M3.5x10.0 EA16 HS M3x6 15 ° 1 ° 0.14

300278 SL40 SXFNL CP 22 47 30 25.7 22 IL N60 IS M4.5X12.0 EA22 HS M3x6 15 ° 2 ° 0.14

300279 SL40 SXFNL CP 27a 48 35 26.8 27 IL Q60 IS M5.0x18.0 EA27 HS M4x9 15 ° 2.5 ° 0.14

All cutter heads are delivered with the insert clamp screw and torx key

a Product available after 2023-Sep.
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Rohlinge Linke Ausführung 
 

 

Left
Part 

Number
Type D1 (mm) D2 (mm) D3 (mm) D4 (mm) D5 (mm) D6 (mm)  L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) L4 (mm)

300140 SL12-20-20 L 12 20 4 7.4 2.5 4 20 7 3 17

300142 SL16-26-25 L 16 26 4 9.5 3.5 6 25 7 3 22

300144 SL20-34-32 L 20 34 6 13 3.5 6 32 7 3 29

300146 SL25-40-40 L 25 40 6 16 4.5 7.5 40 7 3 37

300148 SL32-50-50 L 32 50 6 22 5.5 9 50 11 3 47

300150 SL40-60-60 L 40 60 6 28 6.5 10.5 60 11 3 57

300152 SL50-70-70 L 50 70 8 35 8.5 13.5 70 11 4 67

 all SL blank parts will  be supplied with a centering pin equivalenting the dimension  
 

Rohlinge Rechte Ausführung 

 
 

Right
Part 

Number
Type D1 (mm) D2 (mm) D3 (mm) D4 (mm) D5 (mm) D6 (mm)  L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) L4 (mm)

300139 SL12-20-20 R 12 20 4 7.4 2.5 4 20 7 3 17

300141 SL16-26-25 R 16 26 4 9.5 3.5 6 25 7 3 22

300143 SL20-34-32 R 20 34 6 13 3.5 6 32 7 3 29

300145 SL25-40-40 R 25 40 6 16 4.5 7.5 40 7 3 37

300147 SL32-50-50 R 32 50 6 22 5.5 9 50 11 3 47

300149 SL40-60-60 R 40 60 6 28 6.5 10.5 60 11 3 57

300151 SL50-70-70 R 50 70 8 35 8.5 13.5 70 11 4 67

 all SL blank parts will  be supplied with a centering pin equivalenting the dimension
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Reduzierhülsen 

 

Metrisch 
Part 

Number
Type

OD h6 

(mm)

ID H7 

(mm)
L (mm) D (mm) L1 (mm) d (mm)

300606 RS 20-16c 20 16 55 37 50 1

300607 RS 20-12c 20 12 55 37 50 1

300608 RS 20-10c 20 10 55 37 50 1

300609 RS 20-08c 20 8 55 37 50 1

300601 RS 25-20b 25 20 61 30 56 1

300602 RS 25-16b 25 16 61 30 56 1

300603 RS 25-12b 25 12 61 30 56 1

300604 RS 25-10b 25 10 61 30 56 1

300605 RS 25-08b 25 8 61 30 56 1

300190 RS 32-25 32 25 65 37 60 1

300191 RS 32-20 32 20 65 37 60 1

300192 RS 32-16 32 16 65 37 60 1

300193 RS 32-12 32 12 65 37 60 1

300194 RS 32-10 32 10 65 37 60 1

300600 RS 32-08b 32 8 65 37 60 1

300163 RS 40-32 40 32 75 44 70 1.5

300164 RS 40-25 40 25 75 44 70 1.5

300165 RS 40-20 40 20 75 44 70 1.5

300166 RS 40-16 40 16 75 44 70 1.5

300167 RS 40-12 40 12 75 44 70 1.5

300168 RS 40-10 40 10 75 44 70 1.5

300599 RS 40-08a 40 8 75 44 70 1.5

300455 RS 50-40 50 40 95 58 90 1

300456 RS 50-32 50 32 95 58 90 1

300457 RS 50-25 50 25 95 58 90 1

300458 RS 60-50 60 50 110 68 105 1

300459 Rs 60-40 60 40 110 68 105 1

300460 RS 80-60 80 60 128 88 123 1

300461 RS 80-50 80 50 128 88 123 1

b - available after Sep 2023

c - available after Oct 2023  
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Digitaler Winkelmesser zum Einstellen der Spitzenhöhe 
 

 

 

 
 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Part 

Number
Product

Width 

(mm)

Length 

(mm)

Height 

(mm)
Weight (g) Battery Lightning

300175
 Digital protractor -

Level Indicator
26 57 55 85 AA. 2 pcs Yes

Delivered with a magnet with power of 4.8 kg for easier alignment of machining tools.

Width

Length

Height
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Ersatzschrauben 

 

Part 

Number
Type - Torx Quantity Designation Thread M D (mm) L (mm) A (°) P (mm) h (mm) Torx Key

300659 IS M2.0x4.0 10 pcs/bag  M2.0x4xD2.8xP0.4 M2.0 2.8 4 60 0.40 0.3 T6

300257 IS M2.2x5.0 10 pcs/bag M2.2x5.0xD3.0xP0.45 M2.2 3.0 5.0 60 0.45 0.8 T7

300258 IS M2.5x6.0 10 pcs/bag M2.5x6.0xD3.6xP0.45 M2.5 3.6 6.0 55 0.45 0.6 T8

300620 IS M2.5x8.0 10 pcs/bag M2.5x8.0xD3.6xP0.45 M2.5 3.6 8.0 55 0.45 0.6 T8

300617 IS M3.5x10.0 10 pcs/bag M3.5x10.0xD5.3XP0.60 M3.5 5.3 10.0 60 0.60 1.2 T15

300618 IS M4.0x15.0 10 pcs/bag M4.0x15.0xD7.0xP0.70 M4.0 7.0 15.0 60 0.70 NA T15

300619 IS M4.5x12.0 10 pcs/bag M4.5x12.0xD6.8xP0.75 M4.5 6,8 12 60 0.75 NA T20

300425 IS M5.0x18.0 10 pcs/bag M5.0x18.0xD8.2xP0.8 M5.0 8,2 18 60 0.80 NA T20
 

Ersatzschrauben für Aufschraubköpfe 

 

Cutter head screws
Part 

Number

Type 

(DIN912)
Quantity Thread M D (mm) L (mm) H (mm) P (mm) Key (mm) Suitable for 

300260 HS M2x8 10 pcs/bag M2 3.8 8 2 0.4 Allen key A/F 1.5 SL12

300261 HS M2x14 10 pcs/bag M2 3.8 14 2 0.4 Allen key A/F 1.5 SL12

300673 HS M3x6 10 pcs/bag M3 5.5 6 3 0.5 Allen key A/F 2.5
EA16, IA16, 

EA22, IA22

300169 HS M3x8 10 pcs/bag M3 5.5 8 3 0.5 Allen key A/F 2.5 SL16, SL20

300170 HS M4X9 10 pcs/bag M4 7 9 4 0.7 Allen key A/F 3 SL25

300171 HS M5X12 10 pcs/bag M5 8.5 12 5 0.8 Allen key A/F 4 SL32

300262 HS M6X14 10 pcs/bag M6 10 14 6 1 Allen key A/F 5 SL40

300263 HS M8X14 10 pcs/bag M8 13 14 8 1.25 Allen key A/F 6 SL50, SL60
 

 



  

Haberland Zerspanungstechnik Industriewerkzeughandel e.Kfm Neckarstraße 11 74862 Binau  

Tel: 06263-8274 ; Fax: 06263-429165 ; Email: info@h-zt.de  31 

Updated: 2023-09-28 

Updated: 2023-09-28 
Updated: 2023-09-28 

Ersatzteile 

Part Number Type Fits

300433 Shim CCMT 09T3 STMD M32-256 SCLCL/R C, STMD M40-320 SCLCL/R C

300430 Shim CCMT 1204 SL40 SCLCL/R CP

300431 Shim DCMT 11T3 SL40 SDUCL/R CP

300432 Shim TCMT 16T3 SL40 STFCL/R CP

300669 Shim VCMT 1604 SL40 SVUCL/R CP, SL32 SVUCL/R CP

300435 Shim EA16 - IL16 SL25 SXFNL P 16, SL32 SXFNL P 16,  SL40 SXFNL CP 16

300436 Shim IA16 - IR16 SL25 SXFNR P 16, SL32 SXFNR P 16,  SL40 SXFNR CP 16

300437 Shim EA22 - IL22 SL25 SXFNL P 22,  SL32 SXFNL CP 22, SL40 SXFNL CP 22

300438 Shim IA22 - IR22 SL25 SXFNR P 22,  SL32 SXFNR CP 22, SL40 SXFNR CP 22

300439 Shim EA27 - IL27 SL40 SXFNL CP 27

300440 Shim IA27 - IR27 SL40 SXFNR CP 27
 

 

Ersatzteil Service-KIT (Kniehebel, Unterlagplatte, Klemmschraube, Feder) 

 
Part number Service kit for Cutter head Level, 1 pcs Shim, 1 pcs Slot screw, 1 pcs Spring, 1 pcs

300434
300086  

300402

SL40 PDUNR CP   

SL40 PDUNL CP
LV4 G0516 Shim DNMG 1506 M8x1x21 T2-6

300426
300427  

300562

SL32 PDUNR CP  

SL32 PDUNL CP
LV3 G0312 Shim DNMG 1104 M6x1x17 T1-5

300471

300088   

300403   

300429   

300563

SL40 PTFNR CP   

SL40 PTFNL CP    

SL32 PTFNR CP   

SL32 PTFNL CP

LV3 G0310 Shim TNMG 1604 M6x1x17 T1-5

300472
300087   

300404

SL40 PCLNR CP   

SL40 PCLNL CP
LV4 G0513 Shim CNMG 1204 M8x1x21 T2-6

300473
300428   

300564

SL32 PCLNR CP   

SL32 PCLNL CP
LV4 G0513 Shim CNMG 1204 M6x1x17 T2-6

300668
300474     

300475
SL40 PWLNR CP 

SL40 PWLNL CP
LV4 G0513 Shim WNMG 0804 M8x1x21 T2-6
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Spannen von Ausdrehwerkzeugen 
Das Spannen des Werkzeugs ist bei allen Operationen sehr wichtig, aber umso mehr, wenn der Überhang lang 
ist (hohe L/D Verhältnisse) 

WICHTIG! Eine schwache Klemmung mit geringer Biegesteifigkeit wirkt sich negativ auf die Leistung aus 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

Direkte 
Schraubenklemmung: 

• Geringe Biegesteifigkeit 
• Einsatz nicht empfohlen 

Reduzierhülse 
• Akzeptable Biegesteifigkeit 

für kleine L/D Verthältnisse 
• Spannlänge ca 4xD 

Rundum-Klemmung: 
• Gute Biegesteifigkeit 
• Spannlänge >/= 3xD 

Hydraulik-Klemmung: 
• Sehr gute Biegesteifigkeit 

empfohlen für große L/D 
Verhältnisse 

• Spannlänge >/= 2xD-4xD 
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Vibration reduzieren 
 

Produktivität erhöhen 
 

Kosteneffizienter werden 
 

Sie können die Vibrationen bei 
der Bearbeitung nicht 
unterbinden, aber Sie können sie 
deutlich reduzieren. Unsere 
STMD- Technologie stellt sich 
automatisch auf die angestrebte 
Frequenz in der Bearbeitung ein, 
und unsere 
schwingungsgedämpften 
Werkzeughalter passen sich 
automatisch an Ihren 
Bearbeitungsvorgang an.  

 

Da unsere 
schwingungsgedämpften 
Werkzeuge für weniger 
Ausschuss und höhere 
Zuverlässigkeit sorgen, können 
Sie die Geschwindigkeit oder 
den Vorschub erhöhen, um die 
Produktivität zu steigern. 
Außerdem wird der 
Energieverbrauch aufgrund der 
reduzierten Vibrationen bei der 
Bearbeitung gesenkt. 
 

Wir haben Festpreise, und 
unser Preisniveau ist attraktiv, 
weil wir eine vereinfachte 
Technologie zur Reduzierung 
von Vibrationen haben und 
unserer vibrationsgedämpften 
Werkzeuge keine Öle 
verwenden. 
 

Wir wollen die Bearbeitung für Sie einfacher machen. Eine Alternative 
zu herkömmlichen schwingungsgedämpften Bearbeitungswerkzeugen. 

Also haben wir eine komplexe Technologie in eine einfache, aber 
effektive Plug-and-Play-Lösung verwandelt. Der selbstabstimmende 

Massendämpfer (STMD) von MAQ wird für CNC-Fräs-Dreh- und 
Bohrbearbeitungen eingesetzt. Eine schwingungsgedämpfte 

Werkzeugmaschine oder Werkzeugaufnahme, die die 
unvorhersehbaren und frustrierenden Nebenprodukte der 
Baubearbeitung stark reduziert: Vibrationen (regeneratives 

Werkzeugrattern). 
 

((Vibrationen)) waren gestern 

 – Heute gibt es MAQ!! 
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Über uns 

Seit 1997 haben wir es uns zur Aufgabe gemacht unsere Kunden mit Herz und 

Verstand zu beraten und zu beliefern. Hierbei legen wir besonderen Wert auf die 

Zufriedenheit unserer Kunden! 

 

Gute technische Beratung, freundliche Mitarbeiter, sorgsame Auftragsabwicklung sowie eine 

schnelle Lieferung sind für uns selbstverständlich. Unser technisches Verständnis und 

jahrzehntelange Zusammenarbeit mit marktführenden Herstellern von Qualitätswerkzeugen 

sind der Garant für eine ökonomische und prozessorientierte Kundenbetreuung auch in 

Hinsicht auf eine ressourcensparende Fertigung. 

Unser Ziel ist es gemeinsam mit Ihnen die optimale Lösung für Ihre Anwendungen zu 

erstellen. 

Der persönliche Kontakt mit Ihnen ist uns wichtig, damit wir individuell auf Ihre 

Fertigungsmöglichkeiten zugeschnittene Lösungen gestalten können und sie sich somit das 

zeitaufwendige Herumsuchen in verschiedenen Katalogen oder Internetportalen sparen 

können. 

 

Unser Team  

 

 

 

 

 

 

 

 

Bei Rückfragen, Beratung oder sonstigen Anliegen stehen wir Ihnen jederzeit 

gerne zur Verfügung! 
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MAQ AB 
Stenhuggarvagen 1 

SE-132 38 Saltsjo-boo 
Sweden 

www.maqab.com 

 

HABERLAND 
ZERSPANUNGSTECHNIK 
Industriewerkzeughandel e.Kfm. 

Neckarstraße 11 

74862 Binau 

Tel: 06263-8274  Fax:06263-429165 

Email: info@h-zt.de 

www.h-zt.de 

http://www.maqab.com/

